seepex.com
all things flow

Mehr Hygiene und weniger Kosten

fur Salat & Co.

Obst, GemUse und Salate stehen auch bei britischen Ver-
brauchern immer héher im Kurs — vorausgesetzt, sie sind
hygienisch zubereitet und frisch. Um Frische und Sauberkeit
sicherzustellen, konzipierte und installierte seepex fur ein
britisches GroBunternehmen ein vollstdndiges Abfalltransport-
und Entwdsserungssystem. So erfolgt nun der Transport der
Abfallprodukte wesentlich effizienter als je zuvor.

Die Ausgangssituation

In den einzelnen Prozessschritten wie Reinigung, Handsortie-
rung, Portionierung und Verpackung fallt eine beachtliche
Abfallmenge an. Sie wird in Containern gesammelt und tag-
lich entsorgt. Urspriinglich setzte das britische Unternehmen
zwei Anlagen zum Transport des Abfalls ein.

Anlage 1 bestand aus einer Exzenterschneckenpumpe mit
Einlauftrichter. Ihr war ein langsam laufender Doppelwellen-
zerkleinerer vorgeschaltet. Allerdings verursachten die Medien
eine Briickenbildung im Zufihrbereich des Zerkleinerers. Erhebliche
Betriebsprobleme bis hin zu kostenintensiven Produktions-
ausfallen waren die Folge.

Anlage 2 bewadltigte mit einem Schneckenverdichter und Forder-
bandern auch gréBere Durchsatzmengen. Aufgrund ihrer Kom-
plexitat war diese Anlage schwierig zu reinigen und bestehende
Hygieneauflagen nur mit erheblichem Aufwand zu erfullen.

Die Anforderungen an die neue Anlage waren eindeutig:
hohere Zuverlassigkeit im Betrieb und leichtere Erfullung der
Hygieneanforderungen.

Entwaéssern, Verdichten und Abtransport der Abfille mit seepex Pumpen.

Die Lésung

Planung, Lieferung, Installation und Inbetriebnahme des voll-
standigen Abfalltransport- und Entwésserungssystems erfolgten
durch seepex. Eine schlisselfertige Anlage war das Ergebnis.

Herzstlick des neuen Systems sind zwei unserer Pumpen der
Baureihe BTM mit Einlauftrichter, Zufihrschnecke und integrier-
ten Schneidmessern. Um die Messer und den Stator vor einer
Beschadigung durch Stérstoffe im Abfall (z. B. Steine) zu schitzen,
wurde ein spezielles Trichter- und Zufuhrschneckendesign
gewadhlt. So wird gewdhrleistet, dass das ,schwere Material”
in den integrierten Feststoffabscheider fallt, wahrend das , leichte
Produkt” (pflanzlicher Abfall) aufschwimmt und von der Pumpe
gefordert wird.

Beide Pumpen fordern den zerkleinerten Abfall in dieselbe
Rohrleitung. Bevor er in die Entsorgungscontainer gelangt, wird
er durch eine von seepex konstruierte Entwdsserungsvorrichtung
gefuhrt. Das verdichtete und entwasserte Material wird kom-
postiert und die anfallende Flussigkeit in das Abwassersystem
geleitet.



Der Nutzen

Die Abfalltransportkosten wurden durch die Entwdasserung und
Verdichtung des Materials erheblich reduziert. Die Hygiene-
bedingungen im Produktionsbereich haben sich wesentlich
verbessert, da der Abfall durch das geschlossene System
(Rohrleitung) geférdert wird. Der speziell entwickelte Trichter
mit integriertem Feststoffabscheider hilft, die Pumpen vor
Beschadigung durch Fremdkorper zu schitzen. Produktions-
ausfalle und Ersatzteilkosten wurden dadurch minimiert.

Die Betriebsprobleme der vorherigen Anlagen wurden durch
das schlusselfertige System von seepex vollstdndig beseitigt.

Entscheidende Vorteile

e Verringerte Abfalltransportkosten

e Verbesserte Hygienebedingungen

e Erhebliche Verringerung des Ersatzteilbedarfes
® Verbesserte Effizienz der Anlagenproduktion

Besonderes Merkmal der BTM-Pumpen ist die patentierte, in
die Kompressionszone integrierte Zerkleinerungseinrichtung.
Die auf der rotierenden Transportschnecke angeordneten
Schneidmesser zerkleinern die zugefihrten Produkte in
Verbindung mit den im Kompressionsgehduse befestigten
Schneidwerkzeugen. Eingebaut in ein geschlossenes System,
erlaubt die Pumpe die Zerkleinerung von Obst und Gemuse
mit anschlieBender Férderung.

® Pumpe mit Einlauftrichter und Transportschnecke ermég-
licht die Forderung hochviskoser bis stichfester Produkte
ohne zusatzliche Beeinflussung des Férdermediums (ohne
Verdinnung durch Wasser oder Zugabe von Hilfsstoffen)

e Steigung und Durchmesser der Transportschnecke werden
den Betriebsbedingungen fir eine optimale Produkt-
zuflihrung angepasst

e Einlauftrichter variabel an Einsatzbedingungen anpassbar
Wahlweise in Blockbauform oder mit freiem Wellenende
lieferbar

> Fordermenge: 50 I/h-500 m*/h, Druck: bis 36 bar

Pumpe der Baureihe BTM mit integriertem Feststoffabscheider und
Schneidmessern zur Verarbeitung von Obst- und Gemiiseabfallen.

Baureihe BTM
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